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1. Nuveerende tilstand

| teet dialog med kunden starter vi med at gennemga det nuvaerende udstyr/maskineri
udfra de kriterier og gnsker, der er til den fremtidige lgsning.

2. Rapport

Der udarbejdes péa baggrund af gennemgangen en rapport, der viser hvilke omrader
du ber seette ind pa - ud fra red (skal udskiftes), gul (kan vente) eller gren (opdateret).
| denne rapport medfelger ogsa en budgetpris pa lgsningen.

3. Projektering

Hvis der gnskes en udskiftning pa de pageeldende omrader, laves der herefter en
projektering pa opgaven. Den indeholder bl.a. tidsplan, madeoversigt, afklaring mv.

4. Udskiftning

Til sidst udskiftes de berarte dele og test af nyt setup gennemfares. Herefter
overdrages det nye setup til kunden.




Hvordan karer din produktion?

Red:  Det pageeldende udstyr er foraeldet. Det bar udskiftes
Gul:  Det pageeldende udstyr fungerer, men naermer sig en udskiftning
Grgn: Det pageeldende udstyr er opdateret og karer optimalt




FRONTMATEC

Frontmatec Control Systems daekker over
gruppens lgsninger inden for MES, industriel IT,
SCADA og automationslgsninger. Frontmatec
udvikler verdens farende skraeddersyede lgsnin-
ger til automatisering i fadevareindustrien, andre
hygiejnefglsomme industrier og forsynings-
branchen. Vi er iseer kendt for vores hgjkvalitets-
systemer til hele veerdikaeden af kadindustrien
— fra klassificering af slagtekroppe til slagtelin-
jer, opskeerings- og udbenings-linjer, hygiejne-
lzsninger og kontrolsystemer til logistik og
pakning.
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